
Transformation d’un pistolet à crépi d’intérieur 
en un sablon à projeter des enduits extérieurs. 

 

 
( Etat d’origine) 

 

 
(Etat après modifications) 



1 Matériel nécessaire 
 

1. 001 Lance d’extincteur (ici un Desautel mais plusieurs modèle différents peuvent faire 
l’affaire.) 

2. 002 Tube cuivre de 12/14 environ 15 cm 
3. 003 Tube cuivre de 10/12 environ 20 cm 
4. 004 Réduction laiton Femelle 20/27 Male 15/21 
5. 005 Raccord fer-cuivre Femelle 15/21 pour tube de 12 
6. 006 Buse de chalumeau (peu importe le diamètre du trou pour le gicleur d’air) 
7. 007 Réduction laiton Femelle 20/27 Male 12/17 
8. 008 Réduction laiton Femelle 12/17 Male 8/13 
9. 009 Réduction laiton Femelle 8/13 Male 12/17 
10. 010 Embout PVC d’arroseur Male 20/27 
11. 011 Collier Serflex 
12. 012 Embout automatique pour air comprimé 
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2 Démontage de l’appareil 
 

 
Ci-dessus la vue de l’appareil démonté 

 

3 Pièces non réutilisées pour le projet 
 

 



4 Perçage de la buse-gicleur (006) (foret de 2,5mm) 
 

 
 

5 Assemblage du gicleur (006) avec le tube (002) 12/14 (soudure étain) 
 

 



6 Positionnement du gicleur et traçage en longueur 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

7 Gicleur recoupé 
 

 

Traçage 
en 
Longueur 



8 Revissage de raccords existants (1) 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

9 Revissage de raccords existants (2) 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Vis initiale de réglage. 
Ici ne sert qu’à obstruer 
l’ancienne arrivée d’air 

Remise en place du 
raccord de réduction 

Raccord de réduction 
situé à l’origine au bas 
de la poignée (arrivée 
d’air) 



10 Préparation de la lance 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

11 Raccordement air comprimé 
 

 

Démontage de 
l’embout PVC 

Vissage de la 
réduction réf :009 



12 montage de la lance sur appareil 
 

 
 

13 Préparation de la buse de sortie d’enduit (1) 
 

 
Tube cuivre de 12 sur lequel on réalise un collet conique à l’aide d’une matrice à collet battu et 

d’une toupie à évaser (matériel de plombier) 
 
 
 



14 Préparation de la buse de sortie d’enduit (2) 
 

 
Buse terminée longueur env. 40 mm. C’est la pièce d’usure de l’appareil étant donné que c’est par 
là que l’enduit passe donc : abrasion. Il est utile d’en fabriquer plusieurs tant que l’on dispose du 

matériel pour le faire. 
 

15 Préparation du porte-buse de sortie 
 

 
On utilise la réduction Femelle 20/27 Male 15/21 réf :004 que l’on coupe comme indiqué sur la 

photo ci-dessus 



 
 

16 Buse de sortie complète (éclatée) 
 

 



17 Buse de sortie complète (assemblée) 
 

 

 
Pistolet Prêt à l’emploi (pression maxi 5 bars) 


